MANUAL INSTRUCTIVO PARA FABRICACION DE LA PRENSA
PARA FABRICACION DE FILTROS
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I. BASTIDOR
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PIEZAS DEL
BASTIDOR

@ Perfil en “C” (4”x 2”) . Longitud = 508 mm. 2 Piezas
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PIEZAS DEL BASTIDOR
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Ubicacion centrada de la
pieza 3 soldada al bastidor
(vista superior)

* Alinear agujeros

y soldar platinas
con molde macho
como guia.

Perfil en “C” (4”x 27) .
Longitud = 180 mm. 1 Pieza

Perforar agujero de @2” en
el centro de la superficie
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Centro del
bastidor

@ Platina Va”. 2 Piezas

N
T~

~ o
7
|38.1
(%2”)

235 l*‘ ~ 147
g |

6.34

@ Angular 17 x 1”

. Espesor 3 mm

* Cortar dos piezas derechas y dos

izquierdas.
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@ Perfil en “C” (4”x 2”) .Espesor = 8 mm. Longitud = 1500 mm. (2 Piezas)

2 agujeros @2”
- 540 - 230 -
<— Extremo superior \ \
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Varilla lisa @2 Angular 2” x 2”

Longitud = 1500 mm. 2 Piezas

@ Perfil en “C” (4”x 2”). Espesor = 8mm
Longitud = 508 mm. (2 Piezas)

Espesor = 4mm
Longitud = 750 mm

(2 piezas).* Redondear
extremos.

Angular 172” x 112",

Long. =254 mm

Espesor = 5 mm (1 pieza)
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Tubo galvanizado de @2”
Longitud = 30mm. Alinear
con agujero de pieza 9
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Piezas del soporte del gato hidraulico

Perfil en “C” (4”x 2”) .Longitud = 180 mm. (1 pieza)

Angular 1%2” x 1 ¥2”. Longitud = 164 mm. Espesor =5 mm (2 piezas)
*Cortar una pieza derecha y otra izquierda.

Angular 172” x 1 ¥2”. Longitud = 197 mm. Espesor = 5 mm (4 piezas)

@ Angular 172” x 1 ¥2”. Longitud = 180 mm. Espesor =5 mm (2 piezas)

Angular 172” x 1 ¥2”. Longitud = 180 mm. Espesor =5 mm (4 piezas)

23/4”
Tubo galvanizado N 75
de 03/4” /A G
Longitud = 210mm. [ \ \ A
(2 piezas) != 210 s L
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Tope de tubo &> <5—0><ﬂ)><£> 10 ; 2‘
galvanizado de I)i A
P1” soldado al a . :
tubo pasador —- o -——1 -- . T\ i — : : : - - e I 1 | e ——
de 93/4” @ I I I T . - - - . )Q V
| e
\i/ Detalle B Angular 3/4” x 3/4” .Long.= 40 mm (2 piezas)

Piezas de la palanca

Tubo galvanizado @1”. Long.= 1340 mm (1 pieza)

@ Tubo galvanizado @"2” .Long. = 465 mm (2 piezas)
@ Tubo galvanizado @2 .Long. = 450 mm (1 pieza)

@ Tubo galvanizado @1”. Long.= 50 mm (1 pieza)

@ Tubo galvanizado ©3/4” Long.= 100 mm (1 pieza)
Tubo galvanizado @1” Long.= 40 mm (3 piezas)
@ Tubo galvanizado @17 Long.= 50 mm (6 piezas)
Platina 58 x 25.4 mm x 3 mm (1 pieza)

Angular 3/4” x 3/4” .Long.= 25.4 mm (1 pieza)

Tubo galvanizado @3/4” Long.= 1770 mm (2 piezas)
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VI- SOPORTE DEL O i
MOLDE HEMBRA

Pieza soldada
al soporte
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Piezas del soporte del molde hembra
1 pieza o3/8
<24 Platina de ¥4” x 2” de ancho .Longitud = 101.6 mm. (2 piezas)
Angular 172” x 1 2”. Longitud = 350 mm. Espesor = 5 mm (4 piezas)
pieza formada *Redondear extremos.
por 3 platinas
de 8 mm. Platina de 1” x 3 mm de espesor. Longitud = 250 mm. (4 piezas)

@ Angular 172” x 1 ¥2”. Longitud = 105 mm. Espesor =5 mm (4 piezas)

Perfil en “C” (4”x 2”). Longitud = 420 mm. Espesor = 8 mm
(1 pieza)




Vil- GATO HIDRAULICO

Detalle A

Soldar a la pieza 38
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Detalle A
Proyeccion isométrica

41- Platina de V2” Diametro: @95
42- Platina de 3mm de espesor x

/D_\

20 de ancho por L= 198mm
O  43- Platina de 3mm de espesor x
20 de ancho por L= 150mm
* Rodea la cabeza del tornillo
del gato hidraulico.




